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RESINE EPOXY FLUIDE A DEUX COMPOSANTS POUR
L’ANCRAGE DE BARRES D’ACIER.

DESCRIPTION DU PRODVUIT

Epo Inject Bar100 est un adhésif époxy
sans solvant composé de deux compo-
sants prealablement mesures, le compo-
santArésine etle composant B durcisseur
qui doivent étre meélangés avant utilisa-
tion. Epo Inject Bar100 a une consistance
liquide qui peut étre appliquée au pince-
au sur des surfaces horizontales et verti-
cales. Epo Inject Bar100 polymérise sans
rétrecissement et, apres durcissement,
est étanche, posséde d’excellentes pro-
prietés diélectriques et des caracteristiqg-
ues mécaniques élevees en plus de sa ca-
pacité a lier le béton et I'acier. Epo Inject
Bar100 répond aux exigences définies par
la norme EN 1504-9 “Produits et systém-
es pour la protection et la réeparation des
structures en béton.

CHAMPS D’APPLICATION

- Ancrage de structures meétalliques et
d’armatures.

-Ancrage de boulons et de tirants dans du
beton existant, de la pierre, du roc et des
structures en acier exposées aux vibra-
tions et aux produits chimiques agressifs.

LIMITATIONS

- Ne pas appliquer a des températures in-
férieures a +56°C.

- Ne pas utiliser sur des surfaces mouil-
lees.

100%
LifeProof

zero worries

- Ne pas couler du béton frais sur de I'Epo
Inject Bar100 durci.

- Ne pas utiliser sur des surfaces pous-
siéreuses, friables ou laches.

PROCEDURE D’APPLICATION

A) Préparation du support

Avant l'application, le substrat doit étre
parfaitement propre, solide et résistant.
Toutes les parties laches et qui s'effritent,
la poussiere, la laitance de ciment et les
traces d’huile de démoulage et de pein-
ture doivent étre éliminées par sablage
soigneux ou brossage. Lors de l'applica-
tion sur du métal, eliminez toute rouille
et les résidus de graisse au prealable, de
préférence par sablage jusqu’d obtenir un
metal blanc.

B) Préparation du produit

Les deux composants doivent étre
melangeés. Versez le composant B dans le
composant A et mélangez avec une truel-
le pour de petites quantités ou avec une
perceuse équipée d’'un agitateur a basse
vitesse pour de grandes quantités jusqu’a
ce que le mélange soit parfaitement lisse
et homogeéne. N'utilisez pas de quantités
partielles pour éviter le risque d’erreurs
de ratio accidentelles qui pourraient em-
pécher le durcissement.

C) Application du produit
Epo Inject Bar100 peut étre appliqué avec
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unetruelle plate ou unpinceausurdubéton
sec ou legerement humide. Il est conseillé
de laisser le produit pénétrer bien dans les
zones particulierement inégales et poreu-
ses dfin d’assurer une adhérence parfaite
a toute la surface traitée. La couche sub-
séquente de béton frais doit étre placée
dans les délais d’'ouverture indiqués dans
le tableau des données techniques. Lor-
sque I'Epo Inject Bar100 est utilisé pour
sceller des fissures plus larges que 0,5
mm, un simple placement suffit. Dans ce
cas, il est recommandé de répandre du
sable sur la surface d’Epo Inject Bar100
afin de favoriser 'adhérence du produit
qui peut étre appliqué par la suite. Si les
fissures sont plus étroites que 0,5 mm, el-
les doivent étre élargies puis bien pous-
siérées avant les travaux de réparation
avec Epo Inject Bar100. N'utilisez pas Epo
Inject Bar100 lorsque la température ex-
térieure du substrat est inférieure & +5°C.

COUVERTURE / CONSOMMATION
La consommation varie en fonction des
irregularités du substrat et de la méthode
d’application utilisée.
En général :
- Joints de construction avec un substrat
rugueux : 0,5-0,7 kg/m2
- Joints de construction avec un substrat
tres inégal : 1,0-2,0 kg/m2
- Scellement des fissures : 1,35 kg/I par li-
tre de cavité

Collage déléments préfabriqués en
béton, ou en acier et béton : 1,35 kg/m2
par mm d’épaisseur

EMBALLAGE
Epo Inject Bar100 est fourni en canettes
metalliques de 1kg et b kg A+B.

DUREE DE CONSERVATION

Les sacs scellés dorigine de ce produit
sont garantis de premiere qualité pen-
dant 24 mois s’ils sont stockés hors du sol
dans une zone seche. Une humidité élev-
ée réduira la durée de conservation du
produit ensaché.

CONSIGNES DE SECURITE

Le composant A de DCI Epoxy 1000 est ir-
ritant pour la peau et les yeux, les compo-
sants A et B peuvent provoquer une sen-
sibilisation chez les personnes sensibles &
de telles substances. Le composant B de
DCI Epoxy 1000 est corrosif et peut provo-
quer des brilures. Le produit contient des
résines époxy de faible poids moléculaire
qui peuvent provoquer une sensibilisation
en cas de contamination croisée avec
d’autres composés époxy. Lors de l'appli-
cation du produit, nous recommandons
I'utilisation de gants de protection et de
lunettes de protection, ainsi que de pren-
dre les précautions habituelles pour ma-
nipuler des produits chimiques. Si le pro-
duit entre en contact avec les yeux ou la
peau, laver immeédiatement a I'eau propre
et consulter un médecin. Le composant A
de DCI Epoxy 1000 est également dange-
reux pour la vie aquatique. Ne pas jeter ce
produit dans I'environnement. Pour plus
d’informations complétes sur l'utilisation
sUre de notre produit, veuillez vous référer
a la derniere version de notre fiche de
données de sécurité. PRODUIT RESERVE
A UN USAGE PROFESSIONNEL.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Identité du produit

Cohérence
Couleur
Densité (Kg/Lt)
Teneur en matieres séches (%)
Viscosité Brookfield (mPa-s)

Données d'application (& +23°C et 50% H.R.)
Rapport de mélange
Viscosité Brookfield du mélange (mPa-s)
Densité du mélange (kg/Lt)
Durée de vie en pot du mélange
Plage de température d'application
Temps d'ouverture (selon EN 1346)
Temps d'ajustement
Durcissement complet

Performances finales

Retrait linéaire (%)
Module d'élasticité a la compression (N/mm2)
Coefficient d’expansion thermique
Température de transition vitreuse
Réaction au feu
Résistance a l'adhérence sur béton humide selon EN 12636 (N/mm2)
Force d'adhérence béton-acier (N/mm2)
Force d'adhérence béton-carboplate (N/mm2)
Résistance a la compression (N/mm2)

Résistance au cisaillement (N/mm?2)

Composant A Composant B
Liquide Liquide
Transparente Transparente
1.05 1.05

100 100

80 (#F-5rpm) 65 (# F - 5 rpm)

4 1
100 (# F - 2.5 rpm)

1,05

50 minutes

de +10°C a +30°C

60 minutes

4-5 heures

apres 7 jours
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www.dc-industries.sn
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